KORUGE BORU ALIMI iSi TEKNiK SARTNAMESi

1. KAPSAM
Ulagim Planlama ve Rayli Sistem Daire Baskanlig1 biinyesinde kullanilmak tizere 1000
metre ¥40°hk Koruge Boru Mansonu ile birlikte alimi isi.

2. GENEL SARTLAR

Korige boru ve ek pargalart TS EN 13476-3 standard: gereklerini karsilayacak 6zellikte
olmalidir. TSE Kurumu tarafindan TS EN 13476-3 standardina gore verilmis TSE uygunluk
belgesini teklif ile birlikte verilecektir. Borularn tamami ayni iiretici firmaya ait olmalidir.
Kabul ve teslimatta borularin ayni iiretici firmaya ait olmamas: durumunda malzeme kabul
edilmeyecektir.

3- TANIMLAR

MANSON: Borularin eklenmesi i¢in kullanilan i¢i diiz, dis1 federler ile giiglendirilmis
birlestirme elemanidir.

CEMBER RIJITLIGI: Borularn iizerine gelen yiiklere (Toprak, statik yiik, dinamik
yiik, vakum basinci) karsi mukavemet 6zellidir.

3. TEKNIK OZELLIKLER

e HDPE borularin ylizeyi ultraviyole Isinlara mukavemet 6zelligi saglamak amaci ile
siyah renkli olacaktir. Renk boru boyunca homojen olacak boru ucu kesim noktalari
diizgiin ve ¢apaksiz olacaktir.

o HDPE korige borular kendinden muflu sekilde birlestirmeye uygun olmalidir.

e HDPE borularin uzunlugu idarece alim asamasinda ayrintili olarak bildirilecektir mt
olacaktir. Boy toleranst + 50/ -0 mm degerlerini saglayacaktir.

e SN degeri; SN8 (8kIN/m*=800 Kg/m?) olacaktir.

4. MUAYENE ve DENEYLER
4.1 Numune Alma
Kabule sunulan parti icinden Komisyon ve Yiiklenicinin katilimiyla rastgele rnekleme
yontemiyle 1 boru numune segilerek tiim testler yapilacak. Muayene kabul heyeti asagidaki
testlerin tamaminin veya liizumlu olanin yapilmasini talep edebilir.

4.2 Muayene ve Deneyler

e Yiiklenici {iretimini yaptig1 borularin cember rijitligi vb. test sonuclari, malzeme
bilgileri ve teknik &zelliklerini gésterir belge veya katalogunu komisyona
sunacaktir.

e Siparis verilen firmalarin imalat mahallinde, ihale makami istedigi zamanlarda
imalat kontrolii yapacaktir.

e Yapilan Korige boru aliminda deneylerde kullanilmak iizere 1 er boy yiiklenici
firma tarafindan bedel &denmeksizin komisyon heyetine fazladan getirilecek
boylelikle deney yapilacak numuneler rastgele secilebilecektir.

e Komisyon gerek gordiigii durumda ticreti yiiklenici firma tarafindan 6denmek iizere
akredite bir laboratuarda ya da iiniversite laboratuarinda gerekli deneyleri
yaptiracaktir.

e Hammadde Deneyleri: HDPE boru tiretiminde kullanilacak hammadde asagidaki
degerleri saglamalidir.



BORULARA AIT MALZEME OZELIKLERI
Ozellikler Istenen Deger Test Metodu
Malzeme cinsi HDPE
Boru rengi Siyah
Hammadde yogunlugu > 0,930 gr/cm’ ISO 1183
Erime akis hiz1 (190 °C/5 <1,6 gr/10 dk ISO 1133
Kg.)

Boru ve Ek parca Deneyleri: HDPE boru ve ek pargalarin muayene ve
kabullerinde asagidaki testler tiretici firmanin laboratuarlarinda veya masrafi iretici
firma tarafindan karsilanmak iizere tarafsiz laboratuarlarda yaptirilabilecektir.

see youw o soe

kiigiik olmamalidir.

Darbe Testi: Borular ve Ek pargalar1 EN 744 standardina gore test edildiginde max
% 10 kirilma olmalidur.

Sizdirmazlik Testi: Boru ve manson ile contali birlesme yapilmis numune EN 1277
standardina gore 0,5 bar 15 dk kondisyonda test yapildiginda, test siiresi sonunda
sizdirma meydana gelmemelidir.

Sicakta Davrams Testi: HDPE boru numuneleri ISO 12091 standardina gore
deneye tabi tutuldugunda deformasyon olmamalidir.

Conta Ozellikleri: Borularmm ek yerlerinde kullanilacak conta TS EN 681-1
standardina uygun lastik hamurundan iiretilmis olmalidir. Sertlik degeri 60+5 IRHD
degerini saglamalidir.

TS EN 681-1 standardindaki testler kabul heyeti tarafindan istenilmesi durumunda
CE teknik dosyas: iginden bagimsiz kuruluglardan almmig raporlar ile
ispatlanmalidir.

5. ISARETLEME
Imal edilen borularin her boyunda asagida belirtilen bilgiler yazilacaktir.

FIRMA ADI VEYA LOGOSU
BORULARIN IC CAPI

SN SINTFI

IMALAT YILI

STANDART NUMARASI ve LOGOSU

6. STOKLAMA
Borularin stok sahasi borulara zarar verecek sivri uglu kaya ve tag pargalarmdan
armdirilmis olmali ve istif yiiksekligi 2,5 m yi gegmemelidir. [stifleme esnasindaki ¢ap
deformasyonu % 2 yi geememelidir. Lastik contalar giines 1ginlarindan korunarak
stoklanacaktir.

7. TASIMA
Borular tasima esnasinda sert ¢arpma ve sivri uglu darbelerden korunmalidir. Borular
tasima arac1 icinde ig ige sokularak taginabilir Ancak bu islem sirasinda borularda herhangi bir
hasar meydana gelmemelidir. Borularin nakliyesi Yiikleniciye aittir. Idare stok sahasina
getirilen borularin sahada istiflenmesi de ytiklenici tarafindan yapilacaktir. Tagima sonrasinda
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her boy boruda kontrol yapilacak, yapilan kontrollerde uygun bulunmayan borular iade
edilecektir. Idarenin iade ettigi her boy boru yiiklenici tarafindan ticretsiz olarak yenisi ile
degistirilecektir. Borular imalat ve iscilik hatalarina kargt 1 (bir) yil siireyle yiiklenicinin
garantisi altinda olacaktir.
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200 mm.KORIGE BORU SARTNAMESI

Sekil 1. 200 mm Sn4 Korige boru.

1. Borular 66 cm. uzunlugunda olacaktir.

2. 200mm ¢apinda SN4 sinifinda olacaktir.

3. Idarenin gosterdigi yere nakliye ve indirme giderleri
yiikleniciye ait olacak sekilde teslim edilecektir.




POLIETILEN (PE 100) BORU ve KABLIN MANSON
TEKNiK SARTNAMESI

1. KONU VE KAPSAM
Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi Ulagim Planlama ve Rayli Sistem Dairesi Baskanligi tarafindan
sinyalizasyon ve iletisim altyapisinda kullanilacak olan polietilen 50-10 ATU HDPE Boru adet
alimi igi ve borulara ait teknik dzellikler, imalat prensipleri, kalite kontrolii, kabul ve teslim sekline
ait esaslar1 kapsar.

2. TALEP EDILEN MALZEMELER
Sinyalizasyon ve iletisim altyapisinda kullanilmak iizere satin alnacak 50-10 ATU HDPE borulara
ait boru cinsleri, boru boyu (mt), renk, basing smfi ve siparis miktarlari asagidaki listede
belirtilmistir.

Boru Boyu
(Alt siitunda Toplam Siparis Miktari
gosterilen (metre)
boylardaki
miktarlar)

100 metre (Kangal)

Boru Cinsi Renk

50-10 ATU HDPE BORU Mavi 5000 m 5000 m

3. URUNLERIN HAIZ OLMASI GEREKEN STANDARDLAR
3.1. Teklif edilecek iiriinler TS418-1 EN 12201-1, TS 418-2 EN 12201-2 ve ISO 4427-2:2007
standartlarina uygun olacaktir ve Yiikleniciler uygunlugu gosterir belgeyi teklifleri ile birlikte
sunacaklardir.

BORU HAMMADDESINE AiT OZELLIKLER

4.1. Hammadde yogunluk degeri 23 °C ‘de ISO 1183 standardina gore test edildiginde bulunan
deger minimum 0,940 gr/cm?® olacaktir.

4.2, Eriyik akis hizi (MFR),TS418-2 EN12201-2"ye uygun olacak ve ISO 1133 standardina gore
190°C/5 kg yiik altinda test edildiginde bulunan deger 0,2-1.4 gr/10 dk. aralifinda olacaktr.
Uretilen HDPE boru ile hammadde arasindaki oran %20’yi geg¢meyecektir. (MFR’deki
degisme %20 den kiigiik olmalidir.)

4.3. Hammadde mekanik 6zellikleri (akma gerilmesi, akmada uzama, elastik modiilii) ISO 527 ve
ISO 527-1’e uygun olmalidir.

4.4. Kopma Uzamasi [SO 6259 standardina gore test edildiginde bulunan kopma uzamasi >%350
olmalidir.

4.5. Yavas Catlak Ilerleme mukavemeti (SCG) ISO 13479 standardina gore ftest edildiginde TS
418-2 EN 12201-2’de belirtilen basing degerlerini saglamalidir.

URETILECEK OLAN HDPE BORULARA AIT TEKNiK OZELLIKLER

5.1. HDPE borularin hammadde, teknik ve fiziksel &zellikleri, basing smniflarina ait boru et
kalinliklar1 (mm.) TS 418-2 EN 12201-2 ISO 4427-2:2007 standartlarina uygun olacaktr.

5.2. Satin alinacak olan HDPE borularin {iretiminde geri doniisiim malzemesi, hurda plastik
karisimi1 ve kalsit kesinlikle kullanilmayacaktir.

5.3. Idare’nin talep etmis oldugu renk mavidir. Yiiklenici mavi renkli borularla ayni 6zelliklere
haiz oldugunu belgelemek ve Idare’nin onayini almak kaydiyla renk degisimi yapabilir.

5.4. Satin alinacak olan HDPE borularin i¢ ve dig ylizey goriintimii TS 418-2 EN 122012 uygun
olacaktir.

5.5. HDPE borular iizerine TS 418-2 EN 12201-2 madde 12-4, gizelge 7°de verilen bilgiler ve
semboller, araliklar en fazla 1 mt olacak sekilde silinmez bir sekilde yazdirilacaktir. Ayrica

HDPE borular iizerine KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI ULASIM PLANLAMA
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VE RAYLI SISTEM DAIRESi BASKANLIGI ibaresi 1’er mt. mesafe ile silinmez bir
sekilde yazdirilacaktir.

5.6. Kangal borularda; 100 metreden az olanlar iiretici firma tarafindan iade alinacak ve yerlerine
100 metreyi saglayan yeni HDPE borular verilecektir.

URETILEN HDPE BORULARA AiT TESTLER VE MALZEME KABULU

6.1. Idaremiz ilgili mallarm tretildigi fabrikas1 veya herhangi bir yerdeki, iiretim ve gelisme
sathasini inceleme hakkina sahiptir.

6.2. Yiiklenici sevk edilen borular ile ilgili yapmis oldugu testleri gdsterir muayene raporlarini da
borular ile birlikte teslim edecektir.

6.3. Ihtiyag géritlmesi durumunda Idare Ambarina teslim edilmis tirtinlerden firma yetkililerinin de
nezaretinde Muayene ve Kabul Heyeti her ¢ap boru igin en az 3 (ii¢) adet olmak tizere numune
alabilir ve alinan numunelere;
a)Cekme 6zelliklerinin tayini.( TS EN ISO 6259-1)
b)Kiitlesel Erime Akis hizi/ MFR Tayini (TS EN ISO 1133)
c)Yogunluk testleri (TS EN ISO 1183)
d)Sabit sicaklik altinda i¢ basinca mukavemetin tayini /Yaslandirma deneyi (TS EN ISO 1167-

80°C’de 165 saat), V
deneylerinin uygulanmasni isteyebilir.

6.4. Test sonuglarinin olumsuz gelmesi durumunda, sonuglarin yiiklenici firmaya fakslanmasina
miiteakip en fazla 3 (ii¢) giin igerisinde, yiiklenici ile Muayene ve Kabul Heyeti Tarafindan ayni
partiden yeni numuneler alinarak teste génderilecektir. ikinci test sonuglara gére yeniden
numune alinarak laboratuara gonderilmesi durumunda da yeni numuneler 2. test sonuglarmnin
ylikleniciye fakslanmasini miiteakip 3 (ii¢) giin igerisinde alinarak goénderilecektir.

6.5. Muayene ve Kabul Heyeti tarafindan kabulii uygun goériilmeyen malzemeler, kabul heyetinin
raporunu yiiklenici firmaya fakslamasini miiteakip en fazla 20 (yirmi) giin i¢erisinde malzemeler
idare ambarindan alinacaktir.

6.6. Muayene ve kabul sirasinda Muayene ve Kabul Heyeti tarafindan alinan numuneler ile ilgili
test yapilmasi durumunda laboratuar masraflari, nakliye ve testler ile ilgili diger tiim masraflar
yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

NAKLIYE VE TESLIMAT
7.1. Borular 100m uzunlukta ve asagida gosterilen sekilde kangal halinde sevk edilecektir.

120+£%5

............

1 1454%5 | _50+%5

7.2.Yiikleme, nakliye ve yerine indirme yiiklenici firmaya aittir. Yerine indirme i¢in yiiklenici firma
mallarin teslimati esnasinda eleman temin edecektir. Bu islemler i¢in ayrica bir ticret talep
edilmeyecektir.

7.3.Talep edilen malzemelerin teslimati Idare’nin Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi Miicavir alam
icerisinde bildirecegi yer/yerlere, bildirilen miktarlarda yapilacaktir.

7.4.Malzemeler imalat hatalarma karsi 1 (bir) yil Yiklenicinin garantisinde olacaktir. Garanti
kapsaminda arizalanan Uriinleri Yiklenici, ticretsiz degistirecektir.

Mahmut BUYUKTEPE
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MUHTELIF KESITLI NYY YER ALTI KABLOSU ALIMI

TEKNiK SARTNAMESI

KAPSAM

Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi smirlari igerisindeki kavsaklarda Trafik Sinyalizasyon Sube

Miidiirliigt tarafindan sinyalizasyon alt yap1 ¢caligmalarinda kullanilmak amaciyla muhtelif kesitli yer

alt1 kablolar1 satin alinacaktir.

» Almacak kablolarin cinsi ve miktarlart asagida belirtilmistir.
Sira Malzemenin Cinsi Miktar | Birim
1 |4x1,5mm NYY Kablo 500 Metre
2 [10x1,5mm NYY Kablo 2000 | Metre
3 14x1,5mm NYY Kablo 1500 | Metre

NYY KABLO TEKNIK SARTNAME

S6z konusu kablolar toprak altinda kullanilacak olup, bahsedilen ¢aligma sartlarina
uygun 6zelliklere sahip olmalidir. Bahse konu kablonun kodu YVV-U, CU-PVC-PVC
(NYY) olup, firmalarin tekliflerinde ayni koddaki kabloyu teklif etmeleri
gerekmektedir.

Firmalarin teklif edecekleri kablolarin, kodunda da belirtildigi gibi 6rgiilii rijit iletken
yapisina sahip olmali ve tiim kablo iletkenleri bakirdan mamul olacaktir.

Teklif edilecek kablolarin sirasiyla TS 11178, IEC 60502, standartlarinda bulunan tiim
sartlara sahip olmalidir. Firmalar tekliflerinde 6nerdikleri kablolarin bahse konu olan
standartlara sahip oldugunu belirteceklerdir.

Teklif edilecek kablolarin en yiiksek iletken sicakligi 70 © C olmalidir.

Teklif edilecek kablolarin maksimum kisa devre sicakligi 160 © C ( maksimum 5 sn.
stireli ) olmalidir.

Teklif edilecek kablolarin enerji kablosu olarak; harigte, toprak altinda kullanilmaya
uygun olmalidir.

Kablolarin anma gerilimi 0,6 kV / 1 kV olmalidir

Teklif edilen kablolarin yapisi ¢ok telli bakir iletken, PVC izole, dolgu ve PVC dis
kiliftan olugmalidir.

4x1,5 kesitli kablonun damarlar renkli 10x1,5 ve 14x1,5 kesitli kablolarin damarlar:
numaral1 olacaktir. Numaralar silinmeyecek yapida olacaktir.

NYY kablolar 500 metrelik makaralar halinde olacaktir.



NYY KABLOLAR TEKNIK OZELLIKLERI

Elek¥ik-Elektronik

No [Teknik Ozellik Birim [istenilen Deger
1 [Kablo Tipi YVV-U(NYY)
2 |Anma Gerilimi (kV) 0.6/1
3 |Damar Sayis1 ve Kesiti (mm?) [4x1,5 - 7x1.5-10x1,5

_ 14x1.5 - 2x6
4 [lletken Cinsi(Bakir / Aliiminyum) Elektrolitik Bakir
5 20°C’de Akim Tasima kapasitesi a) Havada (Cevre  |[(A) 9
Sicaklig1 45°C)
b) Toprak altinda 70cm derinlikte (toprak sicakligi  |(A) 12
20°C, toprak 6zgiil termik direnci 1.0 Km/W)
6 |lletkenin 20 °C 'de DC direnci (U/km) 12,1
7 Max. siirekli iletken sicaklii (X) 70
8 [Max.igletme sicakliginda A.C. direnci (Q/km) (14,5
9 20 °C, Maksimum isletme akiminda gii¢ kaybi kW/km [3,0

10 |[Kisa devrede izin verilen maksimum iletken sicakligr |°C 160
11 |1 saniye i¢cin max.kisa devre akimi (k/V) 10,17
12 |Yalitkan kilifin cinsi PVC
13 [Yalitkan kilifin kalinlig1 (mm) 0,8
14  Dis kalif kalinlig1 (mm) [1,8
15 |[Kablo capi (tolerans: belirtilerek) (mm) 1943
16 |Kablonun birim agirlig (kg/km) 549
17 [Kablonun bakir agirlig1 (kg/km) |189
18 |Uyulmasi gereken Standartlar TS IEC 60502-1

Mahmut BUYUKTEPE




LOOP KABLOSU TEKNIiK SARTNAMESI
1. KULLANIM AMACI ve FONKSIYON TANIMI :

Loop Kablosu, indiiktif ara¢ algilama sistemlerinde kullaniimaktadir. Bu tip sistemlerin basarisi,
biiytik olgtide kullanilan malzemelerin dogru segilmesine, loop kablolarin uygun sekilde tesis edilmis
olmasina baghdir. Bu sartlardan herhangi birinin eksikligi, detektdr kartlarmin 6zelliklerine uymayan bir
tesisat1 beraberinde getirecek ve bunun sonucunda da giivenilir olmayan bir arag algilama sistemiyle kars

karsiya kaliacaktir.

2.TEKNIK OZELLIKLERI :
a. Sembol : NV-B (TS)
b. B Tipi: NYAF
¢. Standart: TS EN 50525-2-31
d. Yapist : ince cok telli bakir iletken PVC Izole
e. Ozellikleri : Max. Caligma Sicakligi 40 °C , Max. Kisa Devre Sicakligi 160 °C

3.ELEKTRIKSEL OZELLIKLERI :
a. 20°C Direnci max : 13.3 Ohm / Km
b. Akim Tagima Kapasitesi : Boruda 30 °C de 15 A, Havada 30 °C de 24 A
c. Ideal Indiiktans araligr : 300 »H — 700 «H

4.BOYUT ve AGIRLIK OZELLIKLERI :
Kesit : 1.5 mm?

a
b. lletken Tel Sayisi : 30

¢. lletken Tel Cap1: 0.25 mm
d. lletken izolasyon Et kalmlig1 : 0.6 x 2 mm
e. Dis Cap Kalinhigi : 3.6 mm

f. 2500 metre

“ahmut BUYUKTEPE
Eig trff(-Eiektr. nik

Miihe




DIS ORTAM CAD 6 KABLOSU TEKNIK SARTNAMESI

1. KAPSAM

Dis ortam i¢in kullanilacak olan cad 6 kablo alim isi.

2. TEKNIiK OZELLIiKLER

UTP kablolama altyapist ANSI/EIA/TIA 568.2-D standartlarinda belirtilen 4
adet sarmal ¢iftli 100 Ohm Kategori 6 performans spesifikasyonlarma uygun
olacaktir.

Kullanilacak kablo icerisinde sarmal ¢iftler arasindaki sinyal etkilesimini en aza
indirmek amaciyla ve sarmal ¢iftlerin agisinin bozulmamasi i¢in arasindan bir
seperator veya izolatér gegmelidir.

Kabloda kullanilan malzemeler insan ve ¢evreye zararsiz ve RoHS
(2002/95/EC) igerigine uygun olacaktir.

Kablo iletkeni ¢iplak ve kat1 bakir olmalidir.

Kablo iletkeni 23 AWG ol¢tistinde olmalidir.

Kabloda 4 adet sarmal ¢ift olmalidir.

Yalitkan renkleri

Birinci ¢ift i¢in Beyaz/Mavi x Mavi

Ikinci ¢ift igin Beyaz/Turuncu x Turuncu

Uctincii ¢ift icin Beyaz/Yesil x Yesil

Dérdiincti ¢ift i¢in Beyaz/Kahve x Kahve olmalidir.

Kablo dis kilift icin PE malzeme kullaniimalidir.

Kablo dis kilifi Siyah renkte olacaktir.

Kablo dig ¢ap1 maksimum 6,20 mm kalinliga sahip olacaktir.

Kablo ¢alisma sicakligi: -20C ile +60C arasinda olmalidir.

CAT6 kablonun Yerli Mali Belgesi olmalidir.




MENHOL TEKNiK SARTNAMESI

1. KONU VE KAPSAM

Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi smirlari igerisinde kavsaklarda Sinyalizasyon alt yap:

islerinde kullanilacak menhol (Kompozit Tip-13) alim isi.

Malzeme Cinsi

Malzeme 6zellikleri

Siparis Miktari

Menhol (Kompozit tip 13)

Bknz. Tablo-1

100 Adet

2. TARIF

Kompozit Tip-13 kapak ¢ergeve dig ¢cap1 560mm, taban ¢apt @490mm x h=453mm A-15

Simifi Ek Odasi, kablo sebekelerinin birlesim bolgelerinde, birlesim noktalarindaki ekleme

ekipmanlarin1 dis sartlardan koruma amagh kullanilan, tablolarda olgtileri ve teknik

ozellikleri belirtilen malzemedir.

3. TEKNIK OZELLIiKLER

1. MALZEME

1.1 Kompozit Tip-13 kapak cergeve dis ¢cap1 560mm, taban ¢ap1 @490mm x h=453mm A-15
Smifi Ek Odas1 Kapak ve Gévde, dzellikleri Tablo 1°de verilmis olan CTP (Camelyaf

Takviyeli Polyester) Hamuru kullanilarak tiretilmelidir.

TABLO 1. Kompozit Malzemenin Ozellikleri

Testler Test Metodu Degerler
Egme Mukavemeti (MPa) TS EN ISO 14125 Min 150
Barcol Sertligi (BA) TS EN 59 Min 35

Su Absorbsiyonu (mg) EN ISO 62 Max 70 mg

Kimyasal Dayanim

TS EN 710 ISO 175 ve
TS EN ISO 14125

%60 toluen %40 n-heptan
karisiminda 168 saat
bekletildiginde; kiitledeki
degisim %5  ten, egme
direncindeki degigsim %20 den
fazla olmamali.

Yogunluk (gr/cm?)

TS ENISO 1183-1

Min 1,5

e
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1.2 Kompozit Tip-13 kapak gergeve dig ¢ap1 560mm, taban ¢ap1 @490mm x h=453mm A-15
Smifi Ek Odasi kapag: govdeye bir taraftan trifon disli civata ve somun ile tam kargi
noktadan ise kapak iizerinde bulunan sabit ¢ikintilarin govdedeki yuvaya yerlestirilmesi
ile baglant1 yapacak sekilde sabitlenmelidir. Kapak bu sekilde karsilikli iki noktadan
sabitlenerek emniyet altina alinmali ve ses yapmasi engellenmelidir.

1.3. Kompozit Tip-13 kapak ¢erceve dis ¢apt 560mm, taban ¢ap1 @490mm x h=453mm A-15
Smifi Ek Odasi kapagi govde oturma yiizeyi ile uyumlu olabilmesi, kullammda
stabiliteyi ve sessizligi saglayabilmesi igin kapak alt1 yatak malzemesi olarak EPDM
Kauguk malzemeden kullanilmalidir.

4. KIMYASAL BILESIiM

Kompozit Tip-13 kapak ¢ergeve dis ¢ap1 560mm, taban ¢ap1 @490mm x h=453mm A-15
Smifi Ek Odas1 gévde ve kapak malzemesi Cam Elyaf Takviyeli Doymamis Polyester
olup Tablo 1' deki degerleri saglamalidir.

5. TASARIM VE BOYUTLAR
Kompozit Tip-13 kapak ¢ergeve dis capt 560mm, taban ¢ap1 ©490mm x h=453mm A-15
Siift Ek Odas: teknik ¢izimlerde verilen 6lgiilerle imal edilmelidir.

6. AGIRLIK

Kompozit Tip-13 kapak gergeve dis ¢apt 560mm, taban ¢apt @490mm x h=453mm A-15
Sinifi Ek Odast minimum 12 kg olmalidir.

7. OTURMA YUZEYLERININ DUZGUNLUGU
Kompozit Tip-13 kapak gergeve dig ¢ap1 560mm, taban ¢apr @490mm x h=453mm A-15
Smifi Ek Odasi gévde ve kapak temas yiizeylerinin geometrik diizgiinltigii TS 2040 ISO
1302 standardina uygun olmalidir.

8. GORUNUS VE MONTAJ
Kompozit Tip-13 kapak cerceve dis ¢ap1 560mm, taban ¢apt @490mm x h=453mm A-15
Sifi Ek Odas1 govde ve kapaklarmin yiizeyleri diizgiin olmali; kabarcik, katmerlenme ve
catlak bulunmamalidir.

9. BOYA
Kompozit Tip-13 kapak cergeve dis ¢ap1 560mm, taban gap1 @490mm x h=453mm A-15
Smifi Ek Odast govde ve kapak malzemesinin rengi yiizey boyamast ile degil kompozit
hamurunun tiimii renklendirilerek yapilmalidur.
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10. ISARETLEME VE AMBALAJLAMA

10.1. ISARETLEME
Kompozit Tip-13 kapak cergeve dis ¢apt 560mm, taban ¢apt @490mm x h=453mm A-15
Smifit Ek Odasi kapaginda iiretim islemi sirasinda kabartmali olarak yazilmis asagidaki
bilgiler olmalidir;
Kapagin iizerinde, KBB SINYALIZASYON vyazs, iiretici firmay: belirtir isaret ve
yazilar, imalat ay1 ve yilin1 belirten yazilar, ilgili standardin isareti, Urtin kodu, standartta
ad1 gegen uygun sinif, TSE isareti olmalidir.

10.2. AMBALAJLAMA
Kompozit Tip-13 kapak gergeve dig ¢apt 560mm, taban ¢apt @490mm x h=453mm A-15
Sinifi Ek Odasi, ambalajsiz teslim edilmelidir.

11. NAKLIYE VE TESLIMAT

Yiikleme, nakliye ve yerine indirme yiiklenici firmaya aittir. Yerine indirme igin yiiklenici
firma mallarin teslimat1 esnasinda eleman temin edecektir. Bu iglemler i¢in ayrica bir {icret
talep edilmeyecektir.

-Talep edilen malzemeler; Idare’nin bildirecegi yer/yerlere teslim edilecektir.
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MENHOL TEKNIK SARTNAMESI

1. KONU VE KAPSAM

Kayseri Biyiiksehir Belediyesi sinirlart igerisinde kavsaklarda Sinyalizasyon alt yapi
islerinde kullanilacak menhol (Kompozit Tip-12) alim isi.

= Malzeme Malzeme 3
Malzeme Cinsi N Ot Siparis Miktari
ozellikleri Olciileri
Menhol (K. it tip 12
P enpeattiip (2 Bknz. Tablo-1 Sekil-1 100 Adet
70cm
Menhol (Kompozit tip 12
(Rempraltap 1) Bknz, Tablo-1 Sekil-2 200 Adet
40cm
2. TARIF

Kompozit Tip-12 A-15 Smifi Ek Odasi, kablo sebekelerinin birlesim bdolgelerinde,
birlesim noktalarindaki ekleme ekipmanlarini dis sartlardan koruma amagli kullanilan,

tablolarda 6l¢iileri ve teknik 6zellikleri belirtilen malzemedir.

3. TEKNIK OZELLIKLER

1. MALZEME

1.1 Kompozit Tip-12 A-15 Sinifi Ek Odasi Kapak ve Govde, 6zellikleri Tablo 1°de verilmis
olan CTP (Camelyaf Takviyeli Polyester) Hamuru kullanilarak tiretilmelidir.

TABLO 1. Kompozit Malzemenin Ozellikleri

Testler Test Metodu Degerler
Egme Mukavemeti (MPa) TS EN ISO 14125 Min 150
Barcol Sertligi (BA) TS EN 59 Min 35
Su Absorbsiyonu (mg) EN ISO 62 Max 70 mg
%60 toluen %40 n-heptan
karisiminda 168 saat
Ki 1D TS EN 710 ISO 175 ve | bekletildiginde; kuitledeki
B Lot i TS EN ISO 14125 degisim %S ten, egme

direncindeki degisim %20 den
fazla olmamali.
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Yogunluk (gr/cm®)

TS EN ISO 1183-1

Min 1,5

1.2 Kompozit Tip-12 A-15 Sinifi Ek Odasi kapagi gévdeye bir taraftan trifon disli civata ve

somun ile tam karsi noktadan ise kapak tizerinde bulunan sabit ¢ikintilarin gévdedeki

yuvaya yerlestirilmesi ile baglanti yapacak sekilde sabitlenmelidir. Kapak bu sekilde
karsilikli 1ki noktadan sabitlenerek emniyet altina alinmali ve ses yapmasi

engellenmelidir.

1.3. Kompozit Tip-12 A-15 Smifi Ek Odast kapagi goévde oturma yiizeyi ile uyumlu

olabilmesi, kullanimda stabiliteyi ve sessizligi saglayabilmesi i¢in kapak alt1 yatak

malzemesi olarak EPDM Kau¢uk malzemeden kullanilmalidir

1.4 Kompozit menhollerin yiikk dayanimi minimum 1,5 ton olacaktir.

1.5 Kompozit Tip-12 A-15 Simfi Ek Odalar1 idarenin istemesi durumunda standartlara

uygunlugu herhangi iiniversite laboratuarinda test ettirilecektir. Testlerle ilgili olugacak

tiim masraflar yilikleniciye aittir.

4. KIMYASAL BILESIM

Kompozit Tip-12 A-15 Sinift Ek Odas1 gévde ve kapak malzemesi Cam Elyaf Takviyeli
Doymanus Polyester olup Tablo 1' deki degerleri saglamalidir.

5. TASARIM VE BOYUTLAR

Kompozit Tip-12 A-15 Smifi Ek Odas1 teknik ¢izimlerde verilen 6lgtilerle imal

edilmelidir.

6. OTURMA YUZEYLERININ DUZGUNLUGU
Kompozit Tip-12 A-15 Simfi Ek Odasi gévde ve kapak temas ylizeylerinin geometrik

diizgtinligii TS 2040 ISO 1302 standardina uygun olmalidir.

7. GORUNUS VE MONTAJ

Kompozit Tip-12 A-15 Simifi Ek Odas1 gévde ve kapaklarimin ytizeyleri diizglin olmali;

kabarcik, katmerlenme ve ¢atlak bulunmamalidir.

8. BOYA

Kompozit Tip-12 A-15 Simifi Ek Odasi govde ve kapak malzemesinin rengi ylizey

boyamasi ile degil kompozit hamurunun timii renklendirilerek yapilmalidir.

9. ISARETLEME VE AMBALAJLAMA

St
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9.1. ISARETLEME
Kompozit Tip-12 A-15 Simfi Ek Odasi kapaginda iiretim islemi sirasinda kabartmali
olarak yazilmigs agagidaki bilgiler olmalidir;
-Kapagin iizerinde, KBB SINYALIZASYON yazisi, iiretici firmay: belirtir isaret ve
yazilar, imalat ay1 ve yilini belirten yazilar, ilgili standardin isareti, Uriin kodu, standartta
ad1 gecen uygun sinif, TSE isareti olmalidir.

9.2. AMBALAJLAMA
Kompozit Tip-12 A-15 ek odasi palet tistiinde kayisla baglanip, stre¢ naylon ile sarilarak
teslim edilmelidir.

10. NAKLIYE VE TESLIMAT

Yiikleme, nakliye ve yerine indirme yiiklenici firmaya aittir. Yerine indirme i¢in yiiklenici
firma mallarn teslimati esnasinda eleman temin edecektir. Bu islemler i¢in ayrica bir ticret
talep edilmeyecektir.

-Talep edilen malzemeler; Idare’nin bildirecegi yer/yetlere teslim edilecektir.
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